Sonderabfallverbrennungsanlage Baar-Ebenhausen

Gefahrenanalyse Tanklager - Annahmebereich

Stand: 12/2009
Revision: 00

Umschlieungen/
Leckagen

je nach Stoff Ver-
giftung, Brand
Explosion

- Gaswarnanlage in den Sieb-
rdumen

- Sauerstoffmangel, Ex-
Alarm;

- in Annahme Ost zudem
Gaswarner fur NHz, HCN,
NOXx)

im Bereich der Kernstromung

der Raumabluftabsaugung

so angeordnet, dass Erken-
nung eventueller Leckagen
leicht mdglich

- Fullstandstiberwachung im
Pumpensumpf der Siebrau-
me und der Annahmestelle

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
Anl Versagen von Allgemein Stofffreisetzung; | - RegelméaRige Kontrollgdnge | - Beriicksichtigung der bestimmungsgemafen und stérungsbedingten Belastungen (Druck,

Temperatur, Medien, Schwingungen etc.) bei der Auslegung, Konstruktion, Fertigstellung,
Aufstellung sowie Uberwachung und Wartung der Komponenten

- Bodenbereich im Annahmebereich sowie in den Siebgebauden als Auffangflache/- wanne
mit Gefalle zum abflusslosen Pumpensumpf ausgefihrt; Standmessungen im Pumpen-
sumpf alarmieren bei Grenzwertiiberschreitung; Aufstellung der Pumpen P3a/b in einer
Auffangwanne

- Siebgebaude einschliel3lich Rollsieb/ Mulden, Feststoffabscheider FO1 an der Annahme
Ost sowie Pumpensiimpfe werden Giber Objektabsaugungen mit Anschluss an die Ex-
bzw. NEx-Abluft abgesaugt (Uberwachung der Absaugung s. Ifd. Nr. An 2.5.1, An11.2/
11.3)

- Durchzufiihrende MaRnahmen bei Alarmierung der Gaswarnanlage/ Leckiiberwachung in
den Pumpenstimpfen sind im BAGAP festgelegt; regelméaRige Unterweisung der Mitarbei-
ter; im Bereich Annahme West automatische Abschaltung der Anlage

- Zugang zu den Siebgeb&uden nur sofern kein Gasalarm ansteht (Anzeige vor Ort an der
Eingangstir); ansonsten nur mit Arbeitserlaubnis, personlicher Schutzausriistung, trans-
portablem Ex-Ox-Messgerat

- Aufnahme von kleineren Mengen ausgetretener Gefahrstoffe mit Bindemitteln unter Be-
achtung der ArbeitsschutzmalZnahmen;

- Not-Aus Schalter der Ubernahmestationen und Siebanlagen mit Ausschalten der Antriebe
und SchlieRen der Armaturen in den Rohrleitungen vor Ort sowie in den Bedienstanden

- Storfallbegrenzende MaRnahmen zum Brandschutz im Bereich der Annahmebehélter
(Werkfeuerwehr, stationare Brandmelder, Léschanlagen, Brandwéande im Annahmege-
b&ude West sowie an Tanklager angrenzende AulRenwande als Brandwand ausgefiihrt)
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Gefahrenanalyse Tanklager - Annahmebereich

Stand: 12/2009
Revision: 00

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Stérungen
An 1.1 AuRere mechanische Bescha- | Siehe 1 Siehe 1 Annahmebereich
digung - Langsames Einparken der LKW durch eingewiesenes Personal an den Ubergabestatio-
nen unter Aufsicht/ Einweisung des Betriebspersonals; Sicherung der LKW gegen Wegrol-
len durch Vorlegekeile in Gefallerichtung/ Einlegen Aufliegerbremse
Siebraum
- Kein Fahrzeugverkehr, Stapler- oder Hubwagentransport im Aufstellungsbereich der Roll-
siebe und Filtratbehélter sowie der Entnahmepumpen P3a/b
- Nur bei Wartungs- / Reparaturarbeiten vereinzelt Handhabung schwerer Lasten unter
standiger Personalanwesenheit; in diesem Fall sind die Anlagenteile au3er Betrieb und
entleert
Austragsmulde
- Mulden, die jeweils direkt an Turen der Siebgebaude aufgestellt sind, werden tber ,vor-
fahrende* Gabelstapler direkt aufgenommen und zum Miullbunker transportiert
Feststoffabscheider in Annahme Ost wird tiber Rollbahnen in die Parkposition aul3erhalb
des Feststoffabscheideraums transportiert, Férdereinrichtungen werden durch Endlagen-
schalter und Laufmeldungen tiberwacht
An 1.2 Korrosion; Siehe 1 Siehe 1 - Langjahrig erprobte und bewé&hrte Werkstoffe fiir alle Abfalle fiinrenden Teile, auch be-

Undichtigkeiten an Flansch-
verbindungen/ Verbindungs-
schlauchen

sténdig gegen witterungsbedingte AuRenkorrosion;
Annahmebereich tberdacht; Aufstellung Siebmaschinen einschlief3lich Annahme-/ Filtrat-
behalter im Gebaude, vor unmittelbaren Witterungseinfliissen geschitzt

- Annahmekriterien des Tanklagers (insbesondere bzgl. ph-Wert und korrosiver Einzelkom-
ponenten) schlieBen stark korrosive Abfélle aus

- Einsatz von beweglichen/ flexiblen Schlauchen im Bereich der Anschliisse; Einsatz geeig-
neter Schlauche aus besténdigen Materialien, regelmafige Sichtkontrolle der Schlauche

- RegelmanRige Prufung der Anlage auf Schaden / korrosive Angriffe mind. im Rahmen der
5jahrlichen VAwS-Prifungen

- Nur eigens fiir die Siebmaschinen eingesetzte GSB-eigene Mulden, die regelmaRig auf
Schaden kontrolliert werden

Ansonsten siehe MalRnahmen zu 1
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Verbindungen

Nr. 1

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 1.3 Leckage an Wellendurchfiih- Siehe 1 - Siehe 1 Pumpen:
rungen - Férderpumpen mit doppeltwirkender Gleitringdichtung mit Thermosiphonsystem gemaf
TA-Luft mit nachgewiesen mehrjahrigen Standzeiten;
- Aufstellung der Pumpen im Auffangraum der Siebgeb&dude bzw. im separaten Auffang-
raum (3Pa/ b)
Rollsiebantrieb:
- Antrieb Uber seitlich angebauten Getriebemotor,
- Ansonsten siehe MalRnahmen zu 1
An 1.4 Warmwasser-/ Dampfbegleit- | AuBere Leckage: | RegelmaRige Rundgange; re- | - Bewahrte Werkstoffe (durchgehend Stahl, wo notwendig mit Korrosionsschutzanstrich) fiir
heigung der Rohrleitungen (im | Wasserfreiset- gelmaRige Standkontrolle im den Wasserkreislauf/ Dampfbegleitheizung
Freien) zung Wassernetz - WW- sowie Dampf-Begleitheizung als separate Rohrschlangen um die Abfallleitungen
Innere Leckage:: gewickelt (kein Doppelmantel)
Wasserubertritt in - In diesem Anlagenbereich kommen keine mit Wassergefahrlich reagierenden Abfalle zum
die Abfalle fuh- Einsatz (siehe auch Ifd. Nr. 10)
renden Leitungen
oder Abfalltber-
tritt in die Wasser-
leitungen
An 2 Offnen von Anla- Stofffreisetzung - Standig anwesendes Perso- | - Handarmaturen an der Anschlussstelle werden nach Entspannung/ Entleerung des Sys-
genteilen bei Fehlbedie- nal wahrend des Vorgangs tems vor Losen der Verbindung geschlossen; geringe freigesetzte Mengen aus Schléau-
An2.1 Lésen temporérer nung - Weitere MaRnahmen s. Ifd. chen werden aufgefangen;

die Enden der Befllleitung werden mittels Spanndeckel dichtgeflanscht

- Entleerung der Tankwagen im Bereich der Ubernahme Ost iiber hydrostatischen Druck in
den tiefer liegenden Annahmebehalter verhindert Riickstromen; Schlauch/ Rohrleitungen
werden anschlieRend mit Stickstoff frei gespult; Armaturen zum Filtratbehalter aus Tank-
lager/ Fassbehandlung sind mit der Armatur in der Zuleitung von der Ubernahmestation
verriegelt

- Verriegelungen/ Riickschlagklappen an den Entnahmeleitungen an der Ubernahmestation
West verhindern Riickstromen aus dem Rollsieb bzw. vom Tanklager 2

- Anschlussstellen fiir Tankwagenanschluss oberhalb der Auffangflache mit Rinnen zum
Pumpensumpf der Ubernahmestation

- Anwesendes Personal verfuigt Gber erforderliche personliche Arbeitsschutzausriistung
- Weitere MalRnahmen s. Ifd. Nr. 1
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Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 2.2 Offnen von Spuil- / Austritt von Abfal- | - Standig anwesendes Perso- | - Alle derartigen Anschliisse sind mit normalbetrieblich geschlossenen Armaturen versehen
Entliftungs- / Ent- len nal wahrend des Vorgangs und zusatzlich mit Blindflanschen / -kappen gesichert
leerungs- / Reini- - Ansonsten siehe 1 - Anschliisse werden nur im drucklosen Zustand bei geschlossenen Armaturen hergestellt
Z;JCngsarmaturen bzw. wieder riickgebaut, Kontrolle durch ortliche Manometer an Behéltern und Rohrleitun-
: gen
- Wihrend des bestimmungsgeméaRen Offnens unter Beachtung der Arbeitsschutzmal3-
nahmen werden geméan AA bzw. Freigabe-/ Erlaubnisschein Auffangeinrichtungen bereit-
gehalten und die festgelegten SicherheitsmaRnahmen beachtet
An 2.3 Offnen von Pro- Austritt von Abfél- | - Standig anwesendes Perso- |- Probennahme nur am drucklosen Behélter / auf Pumpensaugseite
perr]\ahmeeln- len nal wahrend des Vorgangs | _ gej probenahme von leicht fliichtigen, teils giftigen oder leicht entzindlichen Gefahrstoffen
richtungen werden Probenahmeinrichtungen mit zwei hintereinander angeordneten normalbetrieblich
geschlossenen Armaturen eingesetzt
- Probenahme erfolgt unter Nutzung der notwendigen persénlichen Schutzausriistungen
- Kleine Auffangwanne unter moglichen Probenahmeeinrichtungen fangt Tropfleckagen /
Nachlaufe auf
An 2.4 Freisetzungen Verkleben Uber-/ Unterdruck- | Siehe 2 - Druckmessung PSA1001 in | - Armatur in den Beliiftungsleitungen 6ffnen ausschlieRlich zum Druckausgleich bei Stérun-

Uber Bellftungs-
armatur an den
Behaltern

armatur in Offen-Stellung

der Abluftabsaugung Filtrat-
behalter B1 Annahme West

- Gaswarnanlage im Annah-
megebaude

- Sauerstoffmangel, Ex-
Alarm;

- Gaswarner fir NHz, HCN,
NOx

gen im Abluftsystem (s. Ifd. Nr. An 4.1)

Beliftungsarmatur im Bereich Annahme West zur Atmosphéare au3erhalb des Gebaudes
in sicheren Bereich;

Beliftungsarmaturen an dem Annahme- und Filtratbehé&lter Annahme Ost im Kellerbe-
reich, der iiber NEx-Abluft abgesaugt wird (Uberwachung der Absaugung s. Ifd. Nr. 11.3),
Gaswarnanlagen im Bereich des Annahmegebé&udes einschlieBlich Keller; Zugang zu den
Siebgebauden nur sofern kein Gasalarm ansteht bzw. unter Beriicksichtigung der Arbeits-
schutzmafnahmen (s. a. Ifd. Nr. An 1)

MaRnahmen gegen Uberfiillen der Lagerbehalter s. Ifd. Nr. 3

Nach dem Druckausgleich werden die Armaturen gewichtsbelastet automatisch wieder
geschlossen,
regelmaRige Prifung der Atmungsarmaturen
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TKW an der An-
nahme West

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 2.5 Freisetzungen Siehe 2 - Gaswarnanlage in den Sieb- |- Rollsieb eingehaust und ebenso wie Mulde abgesaugt
?:tzrigfggfeﬁ:%pa- raumen - Technische Liftung tiber offene Objektabsaugungen im Bereich Rollsieb, Mulde sowie an
) - Sauerstoffmangel, Ex- den Pumpensumpfen, ausreichende Querbeliftung durch Anordnung ausreichend dimen-
An25.1 Rollsieb/ Mulden Alarm; sionierter Zuluftéffnungen
- in Annahme Ost zudem - Annahme West:
Gaswarner fir NHs, HCN, bei Ausfall der Abluftabsaugungen (zentrale Uberwachung sowie zusatzlich dezentrale
NOX) Uberwachung in Abluftstréngen zur EX-Abluft im Bereich Rollsieb/ Mulde, Pumpensumpf)
s.a Ifd.Nr. 1 wird das Rollsieb einschlieRlich Stickstoffinertisierung automatisch abgeschaltet; Armatu-
Druckmessung PSA1001 und ren in den Absaugleitungen sind einjustiert und durch rdumliche Anordnung gegen Fehl-
Durchflussmessungen in den bedienung gesichert
Abluftabsaugungen FZA im - Annahme Ost:
Siebraum West bei Ausfall der Abluftabsaugungen (zentrale Uberwachung in der NEx-Abluft sowie zusatz-
Optische Anzeige der Absau- lich optische Kontrolle der Absaugung am Rollsieb von der Warte aus) wird das Rollsieb
gung am Rollsieb Ost gemafl Anweisung umgehend abgeschaltet; Sauerstoffmangel im Siebraum aufgrund der
Uber Druckminderer und Lochscheibe begrenzt zugefiihrten Stickstoffmengen zum Roll-
sieb auch bei Ausfall der Absaugung aufgrund der natirlichen Luftung in dem Raum nicht
Zu erwarten
- Gaswarnanlage Ex und O, im Siebgebé&ude, keine Personen im Siebgebaude bei Betrieb
des Rollsiebs (s. a. Ifd. Nr. Anl)
An 25.2 | Feststoffabschei- Siehe 2 Stellungsiiberwachung der F01 Annahme Ost
der Armatur in der Entnahmelei- | _ Technische Liiftung tber offene Objektabsaugungen im Bereich Feststoffabscheideraum
tung des Abscheiders FO1 (zentrale Uberwachung der Absaugung), ausreichende Querbeliiftung durch Anordnung
ausreichend dimensionierter Zuluftéffnungen
- Feststoffabscheider in Fallleitung zum Annahmebehélter wird wochentlich durch das Be-
dienungspersonal zur Auffangmulde entleert, wenn keine Tankwagenentleerung stattfindet
und Leitung mit Stickstoff gespult wurde
- ca. 40 | Flussigkeit im Abscheider bei Entleerung; Mulde wird nach der Entleerung unmit-
telbar aus dem Raum, der nicht betreten wird gefordert (s. Ifd. Nr. 1.1) und in Mullbunker
entleert
- Armatur in der Entleerleitung mit Stellungsanzeige wéhrend der Fillvorgédnge geschlossen
verriegelt
Vorsieb Annahme West
- -Vorsieb wird wochentlich unter Beachtung der ArbeitsschutzmaB3nahmen vom geschulten
Bedienungspersonal gereinigt; Raumluftabsaugung und Gaswarnanlagen im Siebgeb&ude
(s. a. Ifd. Nr. An.1 und An 2.5.1)
An. 2.5.3 | Zu befillende - Objektabsaugungen im Bereich Annahme West werden geméanR AA wahrend des Fllvor-

ganges oberhalb des Mannlochs angebracht
- Tankwagenaufstellung im ausreichend beliifteten Bereich im Freien abgestellt
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Annahme-/ Filt-
ratbehalter, Roll-
sieb Annahme
Ost

Beliiftungsleitun-
gen,

Austritt von Abfal-
len

304 und LZA 301/ 303 an den

Behaltern

laufende Kontrolle des Sieb-

vorganges

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 3 Unzulassiger Full-
stand . - Befillung der Behalter einschlie3lich Siebvorgang erfolgt unter Kontrolle Betriebspersonal
An 3.1 Zu hoch Erhdhte Stoffzufuhr Verstopfen von Fullstandsmessungen LIS 302/ | vom Bedienstand aus

- Standmessungen LIS+ in den Behaltern B18 bzw. B19 regeln Stand in den Behéltern uiber
Entnahmepumpen

- Uberfillsicherung LZA L301 bzw. 303 an den Behéltern schlieRen Armaturen in den Zulei-
tungen vom Tankfahrzeug bzw. aus dem Tanklager;
Uberfiillsicherung am Annahmebehélter B18 schaltet zudem die Pumpen von den Vaku-
umbehaltern der Fassbehandlung aus und schliel3t Entnahmearmaturen an den Vakuum-
behéltern; Armaturen in den Zuleitungen zu B18 gegeneinander verriegelt
Uber Uberfillsicherung LZ am Filtratbehalter B19 werden zudem die Pumpen P08/09 vom
Filtratbehélter ausgeschaltet; Grenzwert derart eingestellt, dass ausreichend Volumen fir
den Nachlauf aus den Leitungen gegeben ist

automatischer Spulvorgang alle 3 bis 4 Siebvorgange nach Beendigung des Siebvor-
gangs; Armaturen in den Zuleitungen verriegelt, dass immer nur aus einer Richtung beftillt
werden kann

freier Ablauf aus dem Rollsieb FO2 in den Filtratbehalter Giber ausreichend dimensionierte
Rohrleitung

Uberlauf aus dem Rollsieb zuriick in den Annahmebehélter

Uberlauf zuriick in den Filtratbehdlter derart, dass ein Uberlaufen von Fliissigkeit in die
Mulde B20 verhindert wird

- Ggf. Stoffubertritt Uber Beatmungsleitung und Beatmungsarmatur in den Keller mit Pum-
pensumpf (Alarm) und Gaswarnanlage, keine Personen im Siebraum bzw. im Keller des
Siebraums, wéhrend des Betriebs (s. a. Ifd. Nr. An 1)
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Lfd. Nr.

Gefahrenquelle /
Storungen

Mégliche Ursachen

Mdogliche Folgen

Erkennung

Verhindernde und begrenzende MaRnahmen

An 3.2

An 3.3

Rollsieb ein-
schlielich Vor-
laufkasten, Filt-
ratbehalter, An-
nahme West

Unzulassiger Full-
stand

Zu hoch

Austragsmulde
(incl. Transport)

Erhohte Stoffzufuhr

Erhohte Stoffzufuhr

Verstopfen
Austritt von Abfal-
len

Stoffreisetzung

Fillstandsmessungen LIS 302/
304 und LZA 301/ 303 an den
Behaltern

Standmessung LS am Rollsieb

laufende Kontrolle des Sieb-
vorganges

Flllstandssonde in Austrags-
mulden

laufende Kontrolle des Sieb-
vorganges

- Befillung der Behalter einschlie3lich Siebvorgang erfolgt unter Kontrolle Betriebspersonal
vom Bedienstand aus

Durchflussmessung FICQS in der Zuleitung zum Rollsieb regelt Zugabe zum Vorlaufkas-
ten des Rollsiebs,
Standmessung LIS+ im Behalter B1 steuert den Lauf der Entnahme-Pumpen P3 a/b

freier Ablauf aus dem Rollsieb F1 in den Filtratbehélter B1 Giber ausreichend dimensionier-
te Rohleitung DN 250 bzw. 2 mal DN 150

Standmessung LIS F1+ im Rollsiebs sowie Uberfiillmessung LZ Blam Filtratbehélter B1
schalten bei Grenzwertiiberschreitung Filtrierpumpen P1a/b ab und SchlieRen der auto-
matischen Absperrarmaturen in den Zuleitungen; Grenzwert im Bereich Rollsieb derart
eingestellt, dass ein Uberlaufen von Flussigkeit in die Mulde B2 verhindert wird

automatischer Spulvorgang alle 3 bis 4 Siebvorgange nach Beendigung des Siebvor-
gangs; Zufuhr begrenzter Mengen Flissigkeit aus den Pumpensiumpfen durch Bedie-
nungspersonal;

Armaturen in den Zuleitungen verriegelt, dass immer nur aus einer Richtung befullt wer-
den kann

Ggf. Stoffubertritt in Beatmungsleitung des Filtratbehalters fiihrt zum Ansprechen der
Druckmessung PSA B1mit Abschaltung der Pumpen Pla/b und SchlieBen der automati-
schen Absperrarmaturen in den Zuleitungen

Verstopfung der Flammensperre, siehe 4.1.2

Siebvorgang erfolgt unter Kontrolle Betriebspersonal vom Bedienstand aus, vor Beginn
wird ausreichendes Volumen in den Mulden kontrolliert

Abfallstoffe neigen nicht zum spontanen Verschmutzen der Rollsiebe; automatisches Spu-
len mit Spulwasser

Naherungsschalter an der Mulde Annahme Ost; bei nicht angeschlossener Mulde wird das
Rollsieb automatisch aul3er Betrieb genommen;

Aufgrund vorgeschaltetem Vorsieb F2 in Annahme West kaum Feststoffanteil im Rollsieb
Annahme West; Mulden werden mindestens 1 mal wéchentlich entleert

Fillstandsiiberwachung in den Mulden; bei Grenzwertuberschreitung wird weitere Stoff-
zugabe zum Rollsieb abgeschaltet

Aufstellung der Mulden innerhalb der Auffangwanne der Siebraume

Kontrolle Fiillgrad der Mulde vor Transport
die Mulden sind nur soweit zu befiillen, dass auch bei abruptem Transportvorgangen kein
Stoffaustritt zu besorgen ist
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Pumpe

Saugleitungen der Pumpen
Pla/b, P3a/b, P01/ 10/ 11

- Min.-Stands-Alarm in den
Annahme/ Filtratbehaltern B1
(Annahme West) sowie
B18/19 (Annahme Ost)

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen

An 3.4 Unzulassiger Full- | Erhohte Stoffzufuhr Stoffreisetzung Uberfilllsicherung an den - Flllvorgang erfolgt unter Kontrolle Tankwagenfahrer Vor-Ort und vom Betriebspersonal
stand Tankwagen vom Bedienstand aus, vor Beginn wird ausreichendes Volumen in dem Tankwagen kon-
Zu hoch Standige Kontrolle durch trolliert
StraRentankfahr- Tankwagenfahrer und Be- - Uberfiillsicherung des Tankwagens; bei Grenzwertiiberschreitung wird Armatur in der Zu-
zeuge Ubernah- triebspersonal leitung zum StraBenfahrzeug automatisch geschlossen; bei fehlendem Anschluss der U-
me West berfillsicherung ist der Fullvorgang verriegelt

- Aufstellung des zu befiillenden Hangers oberhalb der Auffangflache der Ubernahmestati-
on mit Gefélle zum Pumpensumpf (s. a. Ifd. Nr. 1)
An 3.5 Zu tief Stoffentnahme Trockenlaufen der | - Trockenlaufschutz LS in den | - Bei Unterschreiten des Minimalstands in den Annahme-/ Filtratbehaltern (Grenzwert so

eingestellt, dass Entnahmeleitung jeweils noch unterhalb Flissigkeitsspiegel liegt) - wer-
den die Forderpumpen ausgeschaltet

- Kreiselpumpen Pla/b, P3a/b, P01/ 10/ 11mit zusétzlichem Trockenlaufschutz in Sauglei-
tung vor der Pumpe ausgerustet

- In die Pumpen P01/10/11 der Annahme Ost integrierte Temperaturiberwachungen TZA++
schalten jeweilige Pumpe bei unzulassiger Temperaturiiberschreitung bspw. infolge Tro-
ckenlaufens aus; Pumpen der Annahme West mit doppeltwirkenden Gleitringdichtungen
und Sperrmediumbeaufschlagung
(Pumpe als Ziindquelle siehe Ifd. Nr. 7.2)
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Temperaturerhdhung / Ther-
mische Expansion

Behalters

PISAt 403 in Entliftungs-
sammelleitung im Bediens-
tand

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 4 Unzulassiger
Druck
An4.1 Uberdriicken durch das zu ge- | Versagen des - Druckalarm PICSA+ 402 und | - Behalter sind Gber ausreichend dimensionierte Leitung (DN 80) frei ins Abgasnetz entat-
Annahme-/ férderte Medium von der U- Behélters PISA% 403 in Entliiftungs- met; Druckhaltung auf 25 mbar via PC 402 fir gemeinsame Sammelleitung (Annahme
Filtratbehélte U- | bernahmestelle sammelleitung im Bediens- Ost/ TL 3)
AN 411 bernahme Ost. Uberdrticken mit Stickstoff tand - Bei Druckiiberschreitung PS 402 und PS 403 (40 mbar) in der Sammelleitung werden die
- Zu Hoch Beflllvorgange unterbrochen (Abschaltung aller Pumpen im gesamten Tanklager)
- Zweite Entatmungsmaglichkeit tiber Uber/Unterdrucksicherung mit Flammensperre XY
001/002 (+50/-10 mbar) in die Atmosphare (Freisetzung in den Keller, s. a. Ifd Nr. An 2.4)
- Stickstoffanschluss erfolgt in Sammelleitung Uber Regelarmaturen [Armatur im Bypass
geschlossen verriegelt]; aufgrund Leitungsquerschnittsverhaltnissen (Stickstoff DN 40,
Abgassammelleitung DN 100/ PN10, 9 x DN 80 Entliftungsstrénge mit Atmungsarmaturen
50 mbar) kdnnte auch die zuflieBende Stickstoffmenge (Netzdruck 6 barii) ohne unzulas-
sigen Druckanstieg iber das Abgassystem bzw. die Atmungsarmaturen an den, der
Sammelleitung angeschlossenen Behaltern abgefiihrt werden
- Sicherheitsstellung der Regelarmaturen in der Stickstoffleitung ,ZU“ und in der Abluftlei-
tung ,AUF*
- RegelmaRige Inspektion und Reinigung der Uber/Unterdrucksicherung mit Flammensper-
re
An4.1.2 Zu hoch Gasbildung Versagen des - Druckalarm PICSA+ 402 und | - relevanter Temperaturanstieg bzw. die Entstehung relevanter Mengen Gas (s. Ifd. Nr. An

5/ 10) sind nach langjahriger Betriebserfahrung nicht zu erwarten

- Ggf. erhdhte Mengen auftretender Dampfe bzw. geringe Menge freigesetzter Gase kon-
nen Uber die ausreichend dimensionierten Beliftungsleitungen ohne unzulassigen Druck
abgefihrt werden
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Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 4.1.3 Zu tief Flussigkeitsentnahme Vers"agen des - Druckalarm PICSA+ 402 und | - Behalter werden tber ausreichend dimensionierte Leitung (DN 80) frei Uber das Abgas-
Absaugung in das Abgasnetz | Behalters PISA+ 403 in Entliiftungs- netz beatmet; Druckhaltung auf 25 mbar via PC 402 fir gemeinsame Sammelleitung (An-
o sammelleitung im Bediens- nahme Ost/ TL 3) mittels Stickstoffnachspeisung; Armatur im Bypass zu den Regelarma-
Abkuhlung .
tand turen zur Abluft geschlossen blockiert
- Bei Druckunterschreitung PS 402 und PS 403 in der Sammelleitung werden die Entleer-
vorgange unterbrochen (Abschaltung aller Pumpen im gesamten Tanklager)
- Zweite Beatmungsmaoglichkeit tiber Uber/Unterdrucksicherung mit Flammensperre XY
001/002 (+50/-10 mbar) aus der Atmosphare; ausreichend Frischluftzufuhr in den Keller-
raum Uber Bellftungséffnungen
- Behalter sind frostgeschiitzt bei wenig schwankenden Umgebungstemperaturen im Ge-
baude aufgestellt
- Abgasabsaugung verfiigt Uber weitere betriebsmaRig offene Ansaugdéffnungen an anderen
Stelle, so dass kein unzulassiger Unterdruck zu erwarten ist
An 4.2 Unzul'a'}ssig‘er Uberdrﬂck_en durch das_geft‘)r- Vers"agen des - Druckalarm PSA+ Blam Filt- | - Behalter verfuigt Uber keinen direkten Stickstoffanschluss
Eéﬁgﬁé?gggft' gg:;(’;’lsfgl'llém von der Uber- Behalters ratbehalter und PSA 1001in | _ Behalter iber Flammensperre ins Abgasnetz entatmet, Armaturen einjustiert und gegen
hme W ! der Absaugleitung im Be- Fehlbedienung durch raumliche Anordnung hinreichend geschiitzt
An4.2.1 |nahme West Uberdriicken mit Stickstoff dienstand it ) ) - o
Zu Hoch - Differenzdruckmessung PDA401 an der Detonationssicherung vor der Einbindung in die

Abluftabsaugsammelleitung alarmiert bei Grenzwerttiberschreitung;

Druckmessung PSA1001 in der Sammelleitung vor der Detonationssicherung alarmiert bei
Grenzwertliberschreitung und schaltet die Befiillpumpen aus und unterbricht Stickstoffzu-
fuhrung zum Rollsieb; Sammelleitung Uber offene Absaugungen offen zur Atmosphére
(hinsichtlich Stoffaustritt s. Ifd Nr. 2.5/ 11.2)

Zweite Entatmungsmaoglichkeit tiber die Flammensperre und Uber/Unterdrucksicherung

(+15/-15 mbar) in die Atmosphéare vor der Absperrarmatur zur Sammelleitung, elektrisch
beheizte Atmungsarmaturen gegen Frosteinfluss

Freier Ablauf aus dem drucklosen Rollsieb in den Filtratbehalter; auch bei der Mdglichkeit
der Verstopfung der Flammensperre (eine gemeinsam fur beide Entatmungen!) Druckauf-
bau max. auf hydrostatischen Druck begrenzt,

Druckiberwachung PS +B1 schaltet bei unzuldssigem Druckanstieg die Beflllpumpen
aus und unterbricht Stickstoffzufiihrung zum Rollsieb

- RegelméRige Inspektion und Reinigung der Flammensperren

Seite 10 von 26




Sonderabfallverbrennungsanlage Baar-Ebenhausen
Gefahrenanalyse Tanklager - Annahmebereich

Stand: 12/2009
Revision: 00

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 4.2.2 Unzulassiger Tgmperaturerht_‘)hung / Ther- Versagen des - Druckalarm PSA+ Bl in zent- | - relevanter Temperaturanstieg bzw. die Entstehung relevanter Mengen Gas (s. Ifd. Nr. An
Druck im Filtrat- | mische Expansion Behalters raler Warte 5/ 10) sind nach langjahriger Betriebserfahrung bei Einsatz der im Tanklager einzulagern-
behalter Uber- Gasbildung den Stoffe nicht zu erwarten
nahme West - Zwei Entatmungsmadglichkeiten ins Abgasnetz bzw. in die Atmosphare (siehe 4.2.1), re-
Zu Hoch gelméaRige Reinigung des Flammensiebes
- Filtratbehalter im Siebraum aufgestellt, so dass keine Sonneneinstrahlung méglich ist
- MaRnahmen gegen Uberfiillen (siehe 3.1) sichern ein Gaspolster im Behdlter, so dass
auch bei fehlender Entatmung der Druckanstieg auf den Dampfdruck der vorliegenden
Fluide begrenzt wéare
An 4.2.3 Unzulassiger Flussigkeitsentnahme Versagen des - Druckalarm PSA+ Bl in zent- | - Zwei Beatmungsmadglichkeiten ins Abgasnetz bzw. in die Atmosphare (siehe 4.2.1), re-
Druck im Filtrat- Abkiihlung Behélters raler Warte gelméaRige Reinigung des Flammensiebes am Behélter
ggaitee(/\%bs?r- Zu grofRe Absaugleistung - Bei Druckunterschreitung PSA+ B1 am Behalter wird Entnahme unterbrochen (Abschal-
tung der Entnahme-Pumpen P3a/b)
] - Behalter ist frostgeschitzt bei wenig schwankenden Umgebungstemperaturen im Gebau-
Zu tief de aufgestellt
- Abgasabsaugung verfiigt Uber weitere betriebsmaRig offene Ansaugdéffnungen an anderen
Stelle, so dass kein unzulassiger Unterdruck zu erwarten ist
An 4.3 Unzulassiger Uberdriicken durch das zu ge- | Versagen des - Ausfall der gesamten Ex.- - Rollsieb tber Fallschacht und Mulde offen zur Atmosphare

Druck im Rollsieb/
Muldeneinhau-
sung

férderte Medium von der U-
bernahmestelle

Uberdriicken mit Hilfsmedium
Stickstoff/ Wasser

Abkuhlung

Behalters

Freisetzung er-
hohter Stickstoff/
Abluftmengen

Absaugung wird zentral in
der Messwarte alarmiert

- Dezentrale Uberwachun_g der
Absaugung im Bereich U-
bernahme West

- Ausfall der gesamten NEX.-
Absaugung wird zentral in
der Messwarte alarmiert

Offnungen im Bereich der Mulde und des Rollsiebs werden offen abgesaugt

Ableitung der zugefihrten Stickstoffmengen Giber Objektabsaugung zur Abluftsammellei-
tung; bei Ausfall der Abluftabsaugung oder der Abluftverbrennung wird das Rollsieb auto-
matisch bzw. von Hand abgeschaltet (s. a. Ifd. NR. An 2.5.1)

MaRnahmen gegen Uberfiillen s. a. Ifd. Nr. 3
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Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 4.4 Rohrleitungen mit | Uberdriicken durch das ge- | Versagen der Lei- | - Stellungsanzeigen an den - Lauf der Pumpen mit Stellung der automatischen Armaturen sowie der Handarmaturen
Feststoffabschei- | férderte Medium mittels For- | tungen Armaturen der Férderleitun- Annahme Ost in den Forderleitungen verriegelt; nur wenn die Armaturen gedffnet sind, ist
dern/ Siebkorbfil- | derpumpen gen der Start der Pumpe mdglich
An4.4.1 ter Uberdriicken mit Hilfsmedium - &rtliche Manometer im Rohr- (Pumpe als Zundquelle siehe Ifd. Nr. 7.2)
Zu hoch (Stickstoff) leitungsverlauf - Nullférderh6he der Pumpen liegt unter Auslegungsdruck der Rohrleitungen einschlieBlich
Vorsieb in Annahme West
- Annahmeleitung mit Feststoffabscheider FO1 in der Annahme Ost wird im freien Fall be-
trieben; ggf. eingesetzter Uberlagerungsstickstoff bzw. der Spiilstickstoff ist reduziert und
auf einen max. Druck von 1,13 bar abgesichert; max. Druck in den angeschlossenen
Tankwagen Uber Sicherheitsventile an den TKW unterhalb 2 bar abgesichert
- Keine weiteren Hilfsmedienanschliisse im Bereich der Rohrleitungen
An4.4.2 | Zuhoch Temperaturerhéhung / Ther- | Versagen der Lei- | - ortliche Manometer im Rohr- | - Rohrleitungen in den Siebraumen keinen relevanten Temperaturschwankungen ausge-
mische Expansion tungen leitungsverlauf setzt;
nur im Bereich Annahme West sind die Rohrleitungen zum Frostschutz elektrisch begleit-
beheizt [ca. 5 C],
eine Temperaturerh6hung gegentiber der Ausgangstemperatur im beheizten Siebraum
findet nicht statt
- Langjahrige Betriebserfahrung im weiteren Rohrleitungsverlauf zum/ im Tanklager zeigt,
dass durch Isolierungen und/ oder Gaspolster sowie Einsatz von Begleitheizungen aus-
schlieBlich zum Frostschutz in den Rohrleitungen kein unzulassiger Druck zu besorgen ist.
(s. a. Gefahrenquellenanalyse Tanklager)
An4.4.3 | Zutief Pumpenausfall Versagen der Lei- | - 6rtliche Manometer im Rohr- | - Leitungen einschlieRlich Siebkorbfilter F2 Annahme West sind vakuumfest
Abkihlung u.a. tungen leitungsverlauf - Leitungen von Annahme Ost einschlieRlich Feststoffabscheider FO1 werden nach Beendi-
gung der Entleerung mit Stickstoff mit Umbebungstemperatur gesplilt
(MaRBnahmen gegen Rickstromen s. Nr. 8)
An5 Unzulassige Zu groRRe Heizleistung Druckanstieg in - Nicht direkt moglich - Apparate sind unbeheizt; nur die im Bereich Annahme West am Boden verlaufenden Lei-
Temperatur Leitungen, (_:hemi- tungen sind elektrisch beheizt; eine nennenswerte Temperaturerhéhung gegentiber der
An 5.1 Zu hoch sche Reaktionen Ausgangstemperatur im beheizten Siebgebaude findet nicht statt; Begrenzung der Behei-

zungstemperatur durch Sicherheitstemperaturbegrenzer
- Annahmekriterien des Tanklagers schliel3en thermisch sensible Abfélle aus

Seite 12 von 26




Sonderabfallverbrennungsanlage Baar-Ebenhausen
Gefahrenanalyse Tanklager - Annahmebereich

Stand: 12/2009
Revision: 00

Lfd. Nr.

Gefahrenquelle /
Storungen

Mégliche Ursachen

Mdogliche Folgen

Erkennung

Verhindernde und begrenzende MaRnahmen

An 5.2

An 5.3

An5.4

An 5.6

An 6

Zu hoch

Zu hoch

Zu hoch

Zu hoch oder zu
tief

Bildung Zindfé&hi-
ger Gemische

Gefahrliche chemische Reak-
tionen

Fordern gegen geschlossene
Armatur bspw. infolge Fehlbe-
dienung,

Verstopfen

Energieeintrag tUber den Roll-
siebvorgang

Witterungs- oder umgebungs-
bedingte Aufheizung oder Ab-
kuihlung

Unzulassige Er-
warmung

- Stellungsanzeigen an den
Armaturen

- ortliche Manometer im Rohr-
leitungsverlauf,

- Durchfluss- und Temperatur-
Uberwachung TSA++ an den
Forderpumpen
P01,08,09,10,11 Ubernahme
Ost

- Siehe MaBnahmen gegen chemische Reaktionen (Ifd. Nr. 10); sicherheitsrelevante Tem-
peraturerhéhung nicht zu erwarten

- Lauf der Pumpen mit Stellung der automatischen Armaturen sowie der Handarmaturen
Annahme Ost in den Saug- und Druckleitungen verriegelt; nur wenn eine Armatur gedffnet
ist (Stellungsiiberwachung GO), ist der Start der Pumpe mdoglich

Verstopfungen aufgrund der Rohrleitungsdimensionierung und der vorzusehenden ge-
handhabten Stoffe in der Regel nicht zu erwarten

In die Pumpen P01/10/11 der Annahme Ost integrierte Temperaturiiberwachungen TZA++
schalten jeweilige Pumpe bei unzulassiger Temperaturiiberschreitung aus;

Pumpen der Annahme W est mit doppeltwirkender Gleitringdichtung mit Thermosiphonsys-
tem; Siebvorgang erfolgt unter Kontrolle Betriebspersonal vom Bedienstand aus, fehlen-
der Stofffluss wird erkannt

Temperaturmessung TZA an den Goratoren (P08,09) schaltet diese bei Grenzwertiiber-
schreitung ab

(Pumpen als Ziindquelle siehe Ifd. Nr. 7.2)

Langsamlaufendes Aggregat mit Uberlastschutz (Drehmomentiiberwachung)

Maximaler Energieeintrag uber den Rollsiebantrieb (Elektrische Anschlussleistung 0,3 /
0,6 kW) kann ohne sicherheitstechnisch relevante Temperaturerhthung alleine durch die
W armeabstrahlung des unisolierten Rollsiebbehalters (und bzgl. elektrischen Verluste des
Motors) ausgeglichen werden

Behalter sind im Siebgeb&ude geschiitzt vor Sonneneinstrahlung und frostgeschutzt bei
wenig schwankenden Umgebungstemperaturen aufgestellt,

Leitungen im Freien durch Isolierung und teilweiser Begleitbeheizung vor abrupter Abkih-
lung/ Aufheizung geschitzt.

elektrisch beheizte und isolierte Atmungsarmatur am Filtratbehalter B1 gegen Frostein-
fluss

Brandschutztechnische Abtrennung der Siebgebaude von dem Tanklager; Brandschutz-
einrichtungen (Branderkennung und Ldscheinrichtungen in den Siebrdumen (s. Kap.
1V.3.2.1 des Sicherheitsberichts)
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Sonderabfallverbrennungsanlage Baar-Ebenhausen
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Lfd. Nr.

Gefahrenquelle /
Storungen

Mégliche Ursachen

Mdogliche Folgen

Erkennung

Verhindernde und begrenzende MaRnahmen

An 6.1

An 6.2

An 6.2.1

An 6.2.2

Bildung Zindfé&hi-
ger Gemische

Filtratbehalter
Annahme West

Unzureichende
Inertisierung

Annahme-/ Filt-
ratbehalter, An-
nahme Ost

Rollsieb mit Mul-
de

Fehlbedienung

Lufteintritt ins System aus der
Beatmung zur Atmosphéare

Fehlbedienung

Explosionsfahige
Atmosphare im
System

Explosionsfahige
Atmosphare im
System

Durchflussmessungen FA(Z)
in der Stickstoffzufuhr

Bestimmungsgeman
Ausweisung des Inneren des Filtratbehalters und der Abluftleitung als Zone 0

- Erstinertisierung der Behalter durch Stickstoffzugabe vor Wiederinbetriebnahme zur At-
mosphére hin

Kontrolle des Inertisierungserfolgs durch Messung des Sauerstoffgehalts (Sollwert unter 5
0,)

Anschluss an das inertisierte Abluftsystem (Stickstoffiiberlagerung via zentraler Zuspeise-
regelung PS + 402 bei 25 mbar Uberdruck); Druckabfall in der Stickstoffzuleitung wird a-
larmiert; Stellung der Regelarmaturen wird im Bedienstand angezeigt

Redundante Uberwachung des Drucks im Abluftsystem durch PS 402 und PS 403; bei

Grenzwertunterschreitung werden die Entnahmepumpen der angeschlossenen Behélter
abgeschaltet

Mindeststickstoffmengen und —durchfluss derart bemessen, dass ein Sauerstoffgehalt von
ca. 5 % .gewahrleistet werden kann

Uber-/Unterdrucksicherung offnet erst bei 10 mbar Unterdruck, dieser Unterdruck kann
nur bei Stérung oder extremer Abkiihlung auftreten

Ausrustung der Betriebsmittel in den Behaltern fir Zone 0

- Inertisierung des Rollsiebs durch mindestens 5faches Spiilen der Apparatur vor Inbetrieb-
nahme sowie nach Stillstand der Stickstoffspulung,

Kontrolle des Inertisierungserfolgs durch Messung des Sauerstoffgehalts (Sollwert unter 5
% = 2 der Sauerstoffgrenzkonz) in Annahme Ost nach stérungsbedingtem Stillstand der
Stickstoffspulung (Rollsieb Annahme Ost wird auch bei Stillstand des Rollsiebes standig
mit Stickstoff gesplilt) bzw. in Annahme West durch Uberwachung einer ausreichenden
Stickstoffmenge (wéhrend der festgelegten Inertisierungszeit von 3 min) zum Rollsieb vor
Start des Rollsiebes

Waéhrend des Betriebs erfolgt eine standig liberwachte Stickstoffeinspeisung in das Roll-
sieb

Verriegelung des Rollsiebbetriebs Annahme West mit der Stickstoffiiberwachung bei Un-
terschreiten der Stickstoffmindestmenge FZA 1-1

bei Alarmierung Stickstoffausfall im Bereich Annahme Ost wird Rollsieb vom standig be-
setzten Leitstand aus, auBer Betrieb genommen

- Ausrustung des Rollsiebs fir Zone 1 und der Mulden fiir Zone 0
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Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 6.3 Lufteintritt ins Zu starke Absaugung Explosionsfahige | Durchflussmessungen FA(Z) | - Betrieb des Rollsiebs bei leichtem Uberdruck durch standige, gerichtete Stickstoffspiilung
System uber offe- | Apkiihlung Atmosphére im | in der Stickstoffzufuhr zu den verhindert relevanten Lufteintritt
nes System Rollsieb/ Mulde Rollsieben kein direkter Anschluss der Absaugung an das eingehauste Rollsieb (offene Absaughau-
Rollsieb mit Mul- ben)
de - Rollsieb Annahme West vom Gasraum des Filtratbehalters B1 (Zone 0) durch Tauchlei-
tungen/ Siphon getrennt
- Zugabe Stickstoff wird Uberwacht; bei Ausfall der Inertisierung wird das Rollsieb automa-
tisch (Annahme West) bzw. von Hand (Annahme Ost) abgeschaltet (s. a. Ifd. Nr. An 6.2.2)
- -Ausriistung des Rollsiebs fiir Zone 1 und der Mulden fur Zone 0
An 6.4 Lufteintritt ins Leerfahren der Tankwagen Explosionsfahige - - Tankwagen wahrend der Entnahme an Stickstoffzuleitung angeschlossen
ﬁyﬁtrﬁm Uber An- gtmtosn[:hare im - Pumpen Annahme West sowie an den Vakuumbehéltern der Fassbehandlung mit Tro-
anme yste ckenlaufschutz ausgeristet
- Im Bereich Annahme Ost erfolgt Restentleerung der Schlauchleitung durch Stickstoffspi-
lung, Zuleitungen in Annahmebehé&lter Annahme Ost sind getaucht
An 6.5 Sauerstoffbildung Explosionsféhige - Siehe MaRRnahmen gegen chemische Reaktionen (Ifd. Nr. 10)

infolge chemi-
scher Reaktion

Atmosphare im
System

In den Siebanlagen in der Regel keine Vermischung von Abféllen, da jeweils nur eine Lie-
ferung Uber das Rollsieb gefiihrt und anschlieRend ins Tanklager gepumpt wird, deshalb
Gas- oder Sauerstoffbildung nur in geringem Umfang (bei Kontakt von Restmengen im
Vorlagebehalter bzw. Filtratbehélter) aufgrund von vorab durchgefiihrter Mischproben the-
oretisch maglich

- Aufgrund der Inertisierung ist eine Uberschreitung der Sauerstoffgrenzkonzentration durch
geringe Mengen Sauerstoff nicht zu erwarten
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Lfd. Nr.

Gefahrenquelle /
Storungen

Mégliche Ursachen

Mdogliche Folgen

Erkennung

Verhindernde und begrenzende MaRnahmen

An 6.6

An 6.6.1

An 6.6.2

An 7

An7.1

Freisetzung von
brennbaren/ ent-
ziindlichen Stof-
fen

Siebraume

Im Freien

Zundung zundfa-
higer Gemische

Innerhalb des
Systems

Leckage
Fehlbedienung
Ausfall der Absaugung

Leckage
Fehlbedienung

Vorhandensein wirksamer
Zindquelle

HeiRe Oberflachen

Explosionsfahige
Atmosphare im
Siebraum

Explosionsfahige
Atmosphare im
Freien

Explosion falls
nicht inertisiert

Gaswarneinrichtung im Be-
reich des Rollsiebs und der
Mulden sowie der Pumpen-
stimpfe

Uberwachung der Absaugung

- MaRnahmen gegen Stofffreisetzung s. Ifd. Nr. 1/ 2

- Siebgebaude einschliellich Rollsieb/Mulden, Feststoffabscheiderraum an der Annahme
Ost sowie Pumpensiimpfe werden Gber Objektabsaugungen mit Anschluss an die Ex-
bzw. NEx-Abluft abgesaugt:
bei Ausfall der Abluftabsaugung (Uberwachung der Absaugung s. Ifd. Nr. An 2.5/ 11.2/
11.3) wird Rollsieb automatisch (Annahme West) bzw. von Hand abgeschaltet (Annahme
Ost)

- Ausweisung der Siebraumgebédude sowie des Feststoffabscheiderraums als Ex-Schutz
Zone 1

- Gaswarneinrichtungen im Aufstellungsbereich des Rollsiebs und der Pumpensumpfe; bei
Ansprechen der Gaswarnanlage (25 % UEG) werden samtliche Aggregate automatisch
(Annahme West) bzw. vom Leitstand aus (Annahme Ost) abgeschaltet

- MaRnahmen gegen Stofffreisetzung s. Ifd. Nr. 1/ 2
- Aufstellungsbereiche natirlich beliiftet

- Objektabsaugungen oberhalb des Mannlochs an den Stral3entankfahrzeugen wéhrend
des Fillvorgangs an der Annahme West

- unterhalb der Schlauchanschliisse Einsatz von Auffangvorrichtungen; temporare Auswei-
sung um die Schlauchanschliisse als Zonel

- Ortliche Absaughauben im Bereich der Pumpensumpf Annahme Ost mit Anschluss an
NEx-Abluftsystem

- Ausweisung des Ubernahmebereichs und der Auffangwanne der Pumpen P3a/b als Ex-
Zone 1

- Elektrische Einrichtungen explosionsgeschiitzt entsprechend Temperaturklasse T3 (oder
besser) — 160T - ausgefihrt

- Keine heilRen Medien (Dampfanschluss) im Aufstellungsbereich
Erwarmung bewegter Teile infolge Reibung siehe nachstehend 7.2
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Systems

nicht inertisiert

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An7.21 |Rollsieb Erhitzung durch Reibungs- Explosion falls Uberwachung der Stickstoffzu- | - Langsamlaufender Rollsiebantrieb mit Uberlastschutz
‘{)V%fmg Isiebbetricb nicht inertisiert fuhr wahrend des Betriebs - Abstand Rollsieb/ Einhausung verhindert Beriihrung; gréRere metallische Teile aus den
éim Rollsiebbetrie angelieferten Abfallen werden in den Feststoffabscheidern abgeschieden
- Rollsiebantrieb wird bei Grenzwertunterschreitung der Stickstoffzugabe automatisch (An-
nahme West) bzw. von Hand gemald Anweisung (Annahme Ost) abgeschaltet
- Eignung der Rollsiebe fiir Zone 1
- Rollsiebraum wird wéhrend des Betriebs nicht betreten
An7.22 | Pumpen Erhitzung durch Reibung an Explosion Standmessungen LSA an den |- ATEX-Zulassung filr Kreiselpumpen der Annahme West
bewegten Teilen :Behatljterr;und in der Sauglei- | . RegelmaRige Wartung und Kontrolle der Pumpen
_ i ung der Pumpen . . . .
Pumpen (Dichtung etc.) 9 P - Doppeltwirkende Gleitringdichtungen mit Thermosiphonsystem an den Kreiselpumpen und
- Pumpen (Trockenlaufen) Temperaturmessung auf der den Goratoren
N Druckseite der Pumpen (An- . . .
- Pumpen (Fordern gegen ge- nahme Ost) - Temperaturiberwachung auf der Druckseite der Kreiselpumpen an der Annahme Ost
schlossene Armaturen) . . schaltet bei Grenzwerttiberschreitung die Pumpe aus;
Druck- und Fullstandsuberwa- | gopnelt wirkende Gleitringdichtung mit Sperrmedium an den Kreiselpumpen Annahme
chung der Sperrfliissigkeit West mit Druck— und Fiillstandsiiberwachung und Abschaltung der Pumpen bei Grenz-
(Annahme West) wertunterschreitungen; tagliche Kontrolle des Sperrmediums im Bereich der Pumpen An-
Stellungsiiberwachung an den nahme Ost
Armaturen - Lauf der Pumpen mit Stellung der automatischen Armaturen sowie der Handarmaturen
TZA+ an den Pumpen Pla/b Annahme Ost in den Saug- und Druckleitung verriegelt; nur wenn jeweils eine Armatur
und 3 a/b gedffnet ist, ist der Start der Pumpe mdglich
Stand an den Entnahmebehéltern schaltet bei Grenzwertunterschreitung die Entnahme-
pumpe ab; zusétzlicher Trockenlaufschutz an den Kreiselpumpen
- Temperaturiberwachung der Pumpen Pla/b und P3a/b, so dass das ein Hei3laufen bei
Forderung gegen geschlossenen Armaturen auf der Pumpen-Saug- und Druckseite ver-
hindert wird
Prifung und Sicherstellung der Stellung der Handarmaturen (insbesondere Saugseite
Pla/b, Druckseite P3a/b), Verhinderung/ Erkennung von Verstopfungen
An7.3 Innerhalb des Statische Elektrizitat Explosion falls - - Produktleitungen getaucht um Verspritzen/ Versprihen zu vermeiden

- Alle Anlagenteile sind elektrisch leitfahig und geerdet und an den Potentialausgleich an-
geschlossen, es werden keine aufladbaren Materialien eingesetzt

- Bei Anschluss des TKW Erdungsanschluss gemal AA; Einsatz von elektrisch leitfahigen
Schlauchen

Seite 17 von 26




Sonderabfallverbrennungsanlage Baar-Ebenhausen

Gefahrenanalyse Tanklager - Annahmebereich

Stand: 12/2009
Revision: 00

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An7.4 Innerhalb des Eintrag von Ziindquellen Explosion falls

Systems

nicht inertisiert

- Brandmeldeanlagen

- Glimmnestbildung im Rollsieb aufgrund des hohen Flissigkeitsanteils und der kurzen
Verweildauer der Abfélle auszuschlielRen;
geringer Feststoffanfall in der Mulde Annahme West aufgrund vorgeschaltetem Vorsieb,
regelmaRiger Kontrollgang im Siebgebaude, Mulde Annahme Ost Uber Leitstand stéandig
unter Aufsicht;
Brandmelde- und Loscheinrichtungen im Bereich der Siebraume,

Flammensperre an allen Atmungsarmaturen sowie am Anschluss des Filtratbehélter B1
(Zone 0) an die Abluftleitung;

Filtrat- und Annahmebehalter Annahme Ost an Abluftsystem der Inertisierungsstufe 3 ge-
maf TRbF 20 angeschlossen

Inertisiertes Rollsieb mit Mulde an der Annahme West iber Detonationssicherung an die
Abluftabsaugung Zone 0 angeschlossen;

Abluft —-Sammelleitung tber drei Sicherheitsmal3nahmen (Einstufung der Abluft Zone 0)
gegen Rickzindung aus Brennkammer geschiitzt; bei Ausfall des Abluftsystems werden
die Armaturen in den Abluftleitungen zum Abluftsystem mit Ausnahme vom Rollsieb An-
nahme West (Anschluss Uiber Detonationssicherung) automatisch tiber sicherheitsgerich-
tete Steuerung geschlossen

(MaBnahmen gegen Riickziindung in die Abluftsysteme s. Tabelle ,Abluftsysteme®)

Verbindungsrohrleitungen durch Rohrleitungsverlegung, Trockenlaufschutz und/ oder
Ruckschlagklappen auf der Pumpendruckseite stets flissigkeitsgefillt bzw. Gber An-
schluss an inertisierte Apparate oder im Bereich der Annahme Ost durch Stickstoffsptlung
nach dem Entleervorgang inertisiert;

nach Beendigung des Entleervorgangs wird Handarmatur an den Schlauchanschliussen
vom Bedienungspersonal geschlossen und der Schlauchanschluss mit einer Kappe o. &.
versehen
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Systems

tische Elektrizitat, HeiRe Ober-
flachen, Instandsetzungsarbei-
ten, HeilRe Teile an Fahrzeu-
gen

Stofffreisetzung
auf3erhalb des
Systems erfolgt

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An7.5 AuRerhalb des Elektrische Betriebsmittel, Sta- | Explosion falls - Ausriistung der Betriebsmittel entsprechend der festgelegten Zonen (1 bzw. 2 ) und Tem-

peraturklasse (T3 oder besser) in der Umgebung der Anlage
- Gaswarngeréte im Bereich Siebgebaude
- Keine heilRen Medien (Dampfanschluss) im Aufstellungsbereich

- Kein Fahrzeugverkehr im Bereich der Siebraume;
Mulden direkt an den Tiren aufgestellt und werden von auRen Uber Gabelstapler ins Freie
gefordert und von dort abgedeckt direkt zum Mullbunker abtransportiert

- Fahrzeugverkehr an den Ubergabestellen nur auRerhalb der (temporédren) Zonenauswei-
sung, Annahmestellen Gberdacht, Pumpensiimpfe werden regelméaRig entleert

- Vermeidung von Zindfunken durch Erdung, Einsatz zugelassener elektrischer Betriebs-
mittel
Blitzschutzeinrichtung im Aufstellungsbereich;
Freigabe-/ Erlaubnisscheinverfahren bei Instandsetzungsarbeiten mit Festlegung der ent-
sprechenden Sicherheitsmanahmen (Uberwachung der Atmosphdre, Entleeren von
Komponenten sichere Abtrennung von Anlagenteilen etc.),
Einsatz funkenarmes Werkzeug,
bei Bedarf Brandwache durch Anlagenpersonal;

- Storfallbegrenzende MaRnahmen zum Brandschutz im Bereich der Ubergabestation und
der Siebrdaume (stationare Brandmelder, Loschanlagen, Werkfeuerwehr, s. a. Kap 1V.3.2.1
des Sicherheitsberichts)
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Ubertrag in/aus
anderen Anlage-
teilen

(Flussigkeitssei-
tig)

schen inkompatib-
len Stoffen

Stofffreisetzung

maturen in den Rohrleitungen

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 8.1 Stoff- und Druck- | Stromungsumkehr Reaktionen zwi- | Stellungsanzeigen an den Ar- | - MaRnahmen gegen Uberfiillen im System s. Ifd. Nr. An 3

- BestimmungsgemaRes Zurtickfiihren von Abfallen aus dem Tanklager zu den Siebanla-
gen in der Regel in den Ursprungstank zuriick oder in einen leeren Tank bzw. nach Durch-
fuhrung einer Mischprobe

- gemal Entnahmeplan werden die entsprechenden Tankverbindungen angewahlt; auto-
matische Armaturen in den verbindenden Rohrleitungen sind jeweils gegeneinander ver-
riegelt; Stellungsanzeigen an den Armaturen in den Rohrleitungen ,

Handarmaturen im Bereich Tanklager 1 werden vom geschulten Betriebspersonal nach
Bedarf entsprechend geoffnet und anschlieBend wieder geschlossen;

Hand-Armaturen in den Leitungen an der Ubernahmestationen nur wéhrend des Entleer-
vorgangs gedffnet,

Zuleitung zu dem Annahmebehalter B18 aus dem Tanklager bzw. von den TKW bzw. zu
dem Filtratbehéalter B19 der Annahme Ost ausschlielich tiber freien Fall uber den Behél-
terdeckel; automatische Armaturen zum Behalter B18 gegeneinander verriegelt, so dass
Beflllung immer nur Uber eine Rohrleitung erfolgt

Zuleitung auf den Pumpendruckseiten erfolgt tiber Gasraum in das Rollsieb (Annahme
West), in den Annahmebehélter B18 von der Fassbehandlung bzw. tiber Tankdeckel mit-
tels Tauchrohr mit Hebersicherung in den Tanklagern; Riickschlagklappen auf Pumpen-
druckseiten verhindern relevantes Riickstromen aus der Anlage

samtliche im Tanklager gehandhabten Stoffe reagieren gemal Annahmebestimmungen
nicht miteinander (s. a. Ifd. Nr. An 10)
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Verunreinigungen

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 8.2 Stoff- und Druck- Uberdriicken Druck:
Ubertrag in/aus Reaktionen zwi- - MaRRnahmen gegen unzulassigen Uberdruck im System siehe 4
anderen Anlage- schen inkompatib- Stoff:
teilen len Stoffen =00 )
(Gasseitig) - Ins Abgassystem Ubertretende Verdrangungsgase werden aufgrund der gerichteten Stro-
mung im System in die Verbrennung gefordert und gelangen nicht in anderer Behalter
- Bei Ausfall des Abluftsystems werden die Armaturen in den Abluftleitungen zum Abluftsys-
tem automatisch tber sicherheitsgerichtete Steuerung geschlossen
- Aufgrund Stoffkonzentrationen und Mengen verursachen tiber das Abgassystem in das
Abluftsystem bzw. in andere Behalter gelangende Verdrangungsgase keine Gefahrdung
- In den, dem Beliftungssystem angeschlossenen Anlagenteilen werden keine inkompati-
beln Stoffe gehandhabt
- an das Bellftungssystem angeschlossene Anlagenteile sind mit Druckentlastungseinrich-
tungen und Einrichtungen gegen Uberfiillen (Gefahr des Stoffiibertritts in das Abluftsys-
tem) ausgeristet
- MaRnahmen gegen unzuldssigen Uberdruck im System s. Ifd. Nr. 4., MaBnahmen gegen
Uberfiillen s. Ifd. Nr. 3.
An 9. Ruckstrémen in
die Hilfsmedien
An 9.1 Stickstoffnetz Verschleppen von | - - Anlagenteile werden quasi drucklos betrieben
Verunreinigungen - Ruckschlagarmatur in Anschlussleitung fir Stickstoff zum Abluftsystem
- Manahmen gegen Ausfall Stickstoffversorgung s. Ifd. Nr. 12
An 9.2 Spiilwasser etc.. Verschleppen von | - - Spulen nur von drucklosen (offenen) Behaltern und Rohrleitungsabschnitten

Seite 21 von 26




Sonderabfallverbrennungsanlage Baar-Ebenhausen
Gefahrenanalyse Tanklager - Annahmebereich

Stand: 12/2009
Revision: 00

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen

TL 10 Geféhrliche che- Hinweis: Bei dieser Gefahrenquelle besteht ein praxisrelevantes aber unvermeidliches Restrisiko, welches aus den Unsicherheiten hinsichtlich
mische Reaktio- der Abfalleigenschaften, des nicht beliebig erweiterbaren Analyseumfangs vor und bei der Annahme und der ausschlieBlich organisatorischen
nen MafRnahmen resultiert.

An 10 Geféhrliche che- | Verunreinigungen der Aus- Uberschreiten der | - Laboranalysen - Permanente Kontrolle der Abfallarten (Begleitscheinverfahren, Entsorgungsnachweis, De-
mische Reaktio- | gangsstoffe z.B. mit katalyti- | Auslegungspara- klarationsanalyse) beim Anliefern (Plausibilitatskontrollen der Abfallprofile) gemaR TA Ab-

An 10.1 nen scher Wirkung, Aktivatoren meter und Stoff- fall durch das Labor
Abweichungen f‘?ba‘r von Irlm_hlbltoren (Zf' :3 In- | freisetzung - Im Tanklager werden keine Stoffe angenommen, bei denen mit der Gefahr von Polymeri-
der Ausgangsstof- | 1° ge a:'g\% agerung), fal- sation, Selbstentziindung, Selbstzersetzung etc. gerechnet werden muss oder die beson-
fe scher pH-Wert dere Lageranforderungen hinsichtlich der Vermeidung geféhrlicher Reaktionen haben.

- Abfalle, die im Falle einer Phasentrennung (bei langen Standzeiten oder Temperaturande-
rungen) zusatzliche gefahrliche Eigenschaften entwickeln kdnnen, werden in diesem An-
lagenbereich nicht angenommen

- Ausschluss von reaktiven Stoffen (z.B. sauren, oxid. Stoffen, Diamin), diese Stoffe werden
anhand der Abfallprofile nichtin ins Tanklager gegeben

An 10.2.1 | Vermischung Vermischen von miteinander | Uberschreiten der | - Laboranalysen - Eingangskontrolle s. Ifd Nr. An 10.1

reagierenden Stoffen
Rickstande aus vorheriger
Nutzung

Annahme-/ Filtratbehalter,
Rollsieb

Auslegungspara-
meter und Stoff-
freisetzung

- Mischproben vor Ort

- Die Einlagerung der Abfélle verschiedener Abfallanlieferungen erfolgt — nach Test der Ver-
tréglichkeit oder Erfahrungen mit Voranlieferungen der gleichen Abfallart

- Rollsieb wird chargenweise eingesetzt, bei einer neuen Anlieferung sind die Anlagenteile
weitestgehend entleert, nur kurze Verweilzeit in den Siebanlagen
wochentliche Entleerung des Feststoffabscheiders, max. Restflissigkeitsanfall 40 |

- Der Wechsel auf andere Abfallarten erfolgt nur nach Freigabe aus dem Labor, nach
durchgefihrter ergebnisloser Mischprobe vor Ort oder wenn die Behélter einschlielich
der Rohrleitungen, Feststoffabscheider und Pumpen ausreichend entleert und ggf. gespiilt
wurden

- Mogliche schwach exotherme Reaktionen (bspw. ph-Wert-Ausgleich) und geringe Gasbil-

dung wird vom System beherrscht (Gasabfuihrung ins Abgas zur Abluftverbrennung,
Waéarmeabfuhr in die Umgebung bzw. Warmekapazitat der Abfélle selbst)
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Stofffluss

schwindigkeit
Pumpenausfall
Armaturenfehlschaltung
Vorlage leer

Leckage in Forderleitung
Verstopfen

Unterfillen der
Anlagenteile

den Anlageteilen

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 10.2.2 | Vermischung Mulden Stofffreisetzung | - Laboranalysen - Eingangskontrolle und Mischproben s. Ifd. Nr. An 10.1/ 2
(Gaste), Inbrand- | . Mischproben vor Ort - MaRnahmen gegen Flissigkeitsanfall in die Mulden s. Ifd. Nr. An 4 ,Uberfillen*
eraten -
g - geringer Feststoffanfall in der Mulde Annahme West aufgrund vorgeschaltetem Vorsieb,
regelmaRiger Kontrollgang im Siebgebaude
- Mulde Annahme Ost Uber Leitstand standig unter Aufsicht;
Brandmelde- und Loscheinrichtungen im Bereich der Siebraume
- wochentliche Entleerung der Mulden in den Millbunker
- Transport der Mulde und Eintrag des Muldeninhaltes unter Aufsicht
An 10.2.3 | Vermischung Vermischen von miteinander | Uberschreiten der | - - Reaktionen zwischen Sperrmedium der doppeltwirkenden Gleitringdichtungen und den
reagierenden Stoffen Auslegungspara- Abfallstoffen sind nicht zu besorgen
Pumpen meter und Stoff-
freisetzung
An 10.2.4 | Vermischung Vermischen von miteinander | Uberschreiten der | - - Befilllen von Tankwagen aus dem Tanklager gemé&R Anweisung nur in entleerte und ge-
reagierenden Stoffen Auslegungspara- reinigte Tankfahrzeuge
Tankfahrzeuge meter und Stoff-
freisetzung
An 11.1 Storungen im Falsche Forderge- Uberfiillen oder - Fillstandsmessungen an - Zu Schnell / zu viel: Schaltpunkte der Uberfiillsicherungen so gewahlt, dass auch bei ho-

hem Forderstrom eine rechtzeitige Abschaltung erfolgt; ansonsten siehe 3.1
- Zu wenig / zu langsam: siehe 3.5

- Verstopfen durch Abkuhlen von Stoffen durch Begleitheizung nicht zu erwarten, ansons-
ten siehe 3.5
Siehe auch 5.3 bzw. 7.2 (Temperaturerh6hung durch Fordern gegen geschlossene Arma-
tur)
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Lfd. Nr.

Gefahrenquelle /
Storungen

Mégliche Ursachen

Mdogliche Folgen

Erkennung

Verhindernde und begrenzende MaRnahmen

An 11.2

An 11.3

Stérungen im
Stofffluss

- Abgasabsau-
gung Ex-Abluft

Stérungen im
Stofffluss

- NEx-Abluft
Pumpensumpfab-
saugung

Ausfall Abgasventilator

Verstopfen Flammensperre/
Atmungsarmaturen

Ausfall Absaugung Anderung
der Stromungsverhaltnisse im
Gesamtsystem

Erh6hte Emissio-
nen

Austritt Uber offe-
ne Absaughauben

Erhohte Schad-
stoffbelastung

- Ausfall der gesamten Ex.-
Absaugung wird zentral in
der Messwarte alarmiert

- Dezentrale Uberwachung der
Absaugung FZ im Bereich
Ubernahme West

- Gaswarnanlage im Siebraum

- Gaswarnanlage im Siebraum

- Ausfall der gesamten NEX.-
Absaugung wird zentral in
der Messwarte alarmiert

- optische Anzeige der Abluft-
absaugung an Absaughaube
des Rollsiebs

Zu schnell / zu viel:
- siehe 4.1.3/4.2.3 bzw. 6.3
Zu wenig / zu langsam:

- Zugang in die Siebbehalterrdume nur bei in Betrieb befindlicher Absaugung und sofern
kein Gasalarm ansteht (Anzeige vor Ort) ansonsten nur mit Arbeitserlaubnis, personlicher
Schutzausristung, transportablem Ex-Ox-Messgerat

- Bei Ausfall der Abluftabsaugung wird die Rollsiebanlage Annahme West automatisch au-
Rer Betrieb genommen (s. a. Ifd. Nr. An 1, 2.5, 4.3 bzw. 6.6)

- Bei Ausfall der Abluftabsaugung erfolgt Entatmung der Filtrat-/ Annahmebehélter falls
Druck im Abluftsystem iber 50 mbar steigen sollte (Ansprechdruck Uberdruckarmatur zur
Atmosphére) s. a. Ifd. Nr. 4.1;

Atmungsarmaturen sind derart installiert, dass Verschmutzungen nach langjahriger Be-
triebserfahrung zwischen regelmagigen Revisionen nicht zu erwarten sind

- Flammensperre am Filtratbehalter B1 in der Abluftleitung derart installiert und dimensio-
niert, dass relevante Verschmutzungen nicht kurzfristig zu erwarten sind, regelmafige
Wartung und Reinigung der Flammendurchschlagsicherung, Druckiiberwachung PS +
schaltet bei unzuléssigem Druckanstieg in dem Behalter die Stoffzufuhr zum Rollsieb aus
(s. a. Ifd. Nr. 4.2)

- Zugang in den Arbeitsbehélterraum nur bei in Betrieb befindlicher Absaugung und sofern
kein Gasalarm ansteht (Anzeige vor Ort); ansonsten nur mit Arbeitserlaubnis, persénlicher
Schutzausristung, transportablem Ex-Ox-Messgerat

- Bei Ausfall der NEx-Abluftabsaugung wird die Rollsiebanlage Ost aul3er Betrieb genom-
men (s. a. Ifd. Nr. 1, 2.5, 4.3, 6.6)

- Armaturen — sofern vorhanden - vor Ort einjustiert und gegen Verstellen gesichert

- RegelméRige wiederkehrende Prifung incl. Wiederholungsmessung der Abluftmengen
der Luftungsanlage, notwendigenfalls mit Demontage und Reinigung von Rohrleitungsab-
schnitten

- Anwesendes Personal verfligt Giber geeignete personliche Arbeitsschutzausriistung
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LZA ++ Annah-
mebehélter B18,
Filtratbehalter
B19

Filtratbehalter B1

LS

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 12. Ausfall Energie/
Hilfsmedien
An 12.1 Elektrische und / oder hydrau- | Ausfall Forderein- - Siehe ,Stérungen im Stofffluss™, Ifd. Nr. 11
lische Energie richtungen
(Rollsieb, Pumpen)
An 12.2 Stickstoff Inertisierung wird - Gesicherte Stickstoffversorgung tiber eigene Stickstoffversorgung mit Pufferbehélter und
nicht aufrecht er- zusatzlichen Reservetank (Kapazitat fir 2-3 Tage)
halten - Weitere MalRnahmen siehe ,Bildung ziindfahiger Gemische", Ifd. Nr. 6.1 und Ziindung
Zindfahiger Gemische Ifd. Nr. 7
An 12.3 Begleitheizung Abkihlung, gof. |- s.0.5.6 - Siehe , Temperatur zu tief*, Ifd. Nr. 5.6
Einfrieren / Erstar-
ren
An 12.4 Spulwasser Unterbrechung - Vor Ort bei den entspre- - Keine sicherheitsrelevanten Folgen, Spiilvorgang muss unterbrochen werden
von Spulvorgan- chenden Tatigkeiten - Rollsiebvorgange unter laufender Kontrolle
gen - Stérungsmeldung des auto-
matischen Spiilbetriebs Roll-
sieb
An 13 Ausfall MSR- Instrumenten- und Steuerluft Kein Steuerung - Gesicherte Druckluftversorgung durch redundante Druckluftkompressoren
Einrichtungen oder Stromausfall der Anlage mehr - Batteriegepufferte Notstromversorgung fiir sicherheitsrelevante MSR-Einrichtungen
- Fernbetétigbare Armaturen sind nach Fail safe Prinzip ausgefuhrt
- RegelméaRige Wartung und Prifung
Nachfolgend werden nur sicherheitsrelevante MSR-Einrichtungen betrachtet; deren Bezeichnung wurde entsprechend angepasst (,Z“ anstelle ,S*);
An13.1 Uberfillsicherung | Bspw. Verschmutzung Uberfiillung - Redundante Standmessung | - Ausfiihrung der Standmessungen LZ als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI 2180

- Messprinzip von LZA (Stimmgabel) in langjahriger Betriebspraxis als geeignet nachgewie-
sen;
redundante Standmessung (Betriebseinrichtung, keine Schutzeinrichtung)

- RegelméaRige wiederkehrende Prufung der MSR-Schutzeinrichtungen
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wachung TZ+ an
den Pumpen P1
a/b, P3 a/b, P01,
08, 09, 10, 11

Pumpen und Le-
ckage; Auftreten
von Zindquellen

Lfd. Nr. Gefahrenquelle / Mdogliche Ursachen Mdogliche Folgen Erkennung Verhindernde und begrenzende MaRnahmen
Storungen
An 13.2 Drucklberwa- Bildung ziindfahi- - Ausfiihrung des Druckmessung PZ- als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI 2180
chung PZ,'_Bl am ger Atmosphére - RegelmaRige wiederkehrende Prifung der MSR-Schutzeinrichtungen
Filtratbehalter
An 13.3 Durchflussuber- Bildung ziindfahi- - Ausfiihrung der Messung FA als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI 2180
wgchung FAZ)- ger Atmosphére - RegelméRige wiederkehrende Prufung der MSR-Schutzeinrichtungen
Stickstoff zum
Rollsieb Annahme
Ost
An 13.4 Durchflussuber- Bildung ziindfahi- - Ausfiihrung des Durchflussmessung FZ- als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI
wachung FZ 1-1, ger Atmosphare 2180
1-2- Stickstoff - RegelméaRige wiederkehrende Priifung der MSR-Schutzeinrichtungen
zum Rollsieb An-
nahme West
An 13.5 Trockenlaufschutz Heisslaufen der - Ausfuhrung des Trockenlaufschutzes LZ- als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI
LS 302 an dem Goratoren und 2180
Behalter B18 Leckage; Auftre- - RegelmaRige wiederkehrende Priifung der MSR-Schutzeinrichtungen
ten von Zindquel-
len
An 13.6 Trockenlaufschutz Heisslaufen der | - Redundante Standmessung | - Ausfiihrung des Trockenlaufschutzes LZ- als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI
LZ-- an den Pum- Pumpen und Le- LS an den Entnahmebehal- 2180
pen Pla/b, P3a/b ckage; Auftreten tern - RegelmaRige wiederkehrende Priifung der MSR-Schutzeinrichtungen
von Ziundquellen
An 13.7 Trockenlaufschutz Heisslaufen der | - Redundante Standmessung | - Ausfiihrung des Trockenlaufschutzes LZ- als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI
LZ-- an den Pum- Pumpen und Le- LS an den Entnahmebehal- 2180
pen P01, 10,11 ckage; Auftreten tern - Temperaturiiberwachung TSA+ 624 / 625 schaltet Pumpe bei unzuléssiger Erwarmung
von Ziundquellen aus
- RegelméRige wiederkehrende Prufung der MSR-Schutzeinrichtungen
An 13.8 Temperaturiiber- Heisslaufen der - Ausfiihrung der Messung TZ als MSR-Schutzeinrichtung im Sinne der VDI 2180

- RegelméRige wiederkehrende Prufung der MSR-Schutzeinrichtungen
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